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仪器说明：

17 二次元 37.2 37.220

15 二次元 24.7 24.750

37.220 OK

18 卡尺 29.8 29.700 OK 29.740 OK 29.800 OK 29.700 OK

OK 37.220 OK 37.200 OK

13 二次元 105 105.040

24.750 OK

16 二次元 29.8 29.810 OK 29.820 OK 29.800 OK 29.810 OK

OK 24.770 OK 24.750 OK

11 二次元 1.86 1.850

105.040 OK

14 二次元 35 35.000 OK 35.000 OK 35.000 OK 35.000 OK

OK 105.040 OK 105.050 OK

9 φ 二次元 5.5 5.500

1.850 OK

12 二次元 1.87 1.870 OK 1.870 OK 1.870 OK 1.870 OK

OK 1.850 OK 1.850 OK

7 二次元 8 7.980

5.500 OK

10 二次元 1.88 1.870 OK 1.880 OK 1.870 OK 1.880 OK

OK 5.500 OK 5.500 OK

5 二次元 13.5 13.510

7.960 OK

8 二次元 11 11.000 OK 11.000 OK 11.000 OK 11.000 OK

OK 7.970 OK 7.960 OK

3 二次元 10.4 10.400

13.500 OK

6 φ 二次元 1.5 1.540 OK 1.550 OK 1.560 OK 1.550 OK

OK 13.500 OK 13.490 OK

1 卡尺 780.4 780.720

10.400 OK

4 二次元 30.7 30.710 OK 30.700 OK 30.700 OK 30.710 OK

OK 10.410 OK 10.420 OK

751.100 OK 751.100 OK

OK 780.730 OK 780.740 OK

公 司 名 智跃先精密塑胶有限公司 测量时间 2021-10-28

记号 位置 测定器 规 格
CAV NO.别

材    料 ABS 机    台 2#

测      定      者      记      入

核准:曾小文 核对:田小芳 测量: 武文龙

部品料号 3030-21210-100-0V 部品名称 CASE TOP

机    种 金型/CAV 1X2

780.730 OK

2 二次元 751 751.100 OK 751.100 OK

测定DATA表测定DATA表
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仪器说明：

部品料号 4050-21738-500-0V 部品名称 GASKET BUTTON A

机    种 金型/CAV

公 司 名 智跃先精密塑胶有限公司 测量时间 2021.10.29

材    料 EVA 机    台

测      定      者      记      入

记号 位置 测定器 规 格
CAV NO.别

165.100 OK 165.200 OK 165.100 OK1 二次元 165 165.000 OK

5.100 OK 5.000 OK 5.100 OK2 二次元 5 5.100 OK

0.200 OK 0.200 OK 0.200 OK3 二次元 0.2 0.200 OK

核准:李威毅 核对:毕苏全 测量: 武文龙

测定DATA表测定DATA表



TOP 目的地 ALL

ASSY 登记日

标准编号

变更次数

标准时间 变更日

1 BTN 上端面和 TOP CASE上贴GASKET

    ① TOP CASE :  1EA

    ④ GASKET BUTTON "A" :  1EA

变更次数 适用 变更日

  * 注意TOP CASAE 外观划伤（Caution for external scratches on top case）

MODEL SKBB Desc.

(组装) 职业指导书
c
h
e
c
k

基准目的地 ALL
工程NO 5-1

approved confirmedmake

作业内容和顺序

3030-21210-100-0V 

4050-21738-500-0V

作业变更内容

目的地
SKBB

差异点
注意事项 电动螺丝刀适用力度 治工具

군별 작업 적용 항목 ① ~ ④

결재완

④ GASKET BUTTON "A"

GUIDE

confirmed

IMS-B601-00-02/03(0)



DESIGN SPEC SHEET(CASE TOP)

NO. PART NAME
Material Spray Color No.

Color / grain Gross

1 TOP CASE

PC-ABS DARK BROWN 

DARK BROWN Mat 

SPRAY

SILK PRINT

BLACK GROSSY



1 业体名

2 客户
3 品名

4 料号
5 包装材质

6 包装方法

7 包装数量

8 BOX用途

参考图
制作：田小芳 审核： 确认：曾小文

一、将Z-56箱子封好备用，箱子底部放置一个平卡。
Seal the Z-56 box and place a flat card at the bottom of the box
二、将产品按照加工样加工，加工完成后检查外观，将OK 的产品装入到PE袋内，每个PE袋装2pcs产品
。
Process the product according to the approval sample, check the appearance after
processing, and put OK products in PE bag, and put 2 pcs of each PE bag
三、将包装好的产品装入箱内，每层放置6袋产品，每箱共两层，共放置24PCS产品，每袋产品之间需要
使用泡棉隔开，第一层摆满后顶部放置一张平卡，然后放置第二层产品，满箱后将顶部放置泡棉及平卡
后封箱，贴上标签。
Pack the packaged products in a box, put the product in 6 bags, 2 layers, 24pcs, between
the products, the first layer is filled with foam sheet, and the second layer is filled
with foam sheet wraps, and the label is attached

一箱共24PCS

回收用；

ZYX-BZ-R6-01-A/01 东莞智跃先精密塑胶有限公司  技术组

包装式样书（Packing)
东莞智跃先精密塑胶有限公司

英可

CASE TOP ASSY

3008-92100-001-0

Z-56 纸箱(BOX) / PE袋(BAG) / Z-56平卡(PAD) / 泡棉 (FOAM SHEET)

2、Process the product according to the approval 

sample, check the appearance after processing, and put 
OK products in PE bag, and put 2 pcs of each PE bag

3、将装满箱的产品顶部放平卡后

封箱并贴上标签。
Place a flat card on the top of the 
product filled with boxes, seal and 
label the boxes

1、Seal the Z‐56 box and place a flat 

card at the bottom of the box

4、将封好箱的产品放置于指定区域。
Place the products in the sealed box in 
the designated area






























	CASE TOP 표지
	목록
	case_top_ua30 도면
	GASKET BUTTON A_210925
	Case_top_assy_ua300_3008-92100-001-0V_버튼 무_rev04_ver04_220127
	치수측정보고
	작업지도서
	DESIGN SPEC
	CASE TOP ASSY 承认书_포장
	사출레진 환경자료
	EVA 환경자료



